Prov 3, skjuvning, Konstruktion 1
2015-11-30 Namn.....oooovvvnininannn,
Hjilpmedel: Riknedosa, linjal, formelblad ~ Klass........c.ovvveveneninennn...

Skriv kompletta 16sningar pa dessa sidor

Material R [MPa] R [MPa]
Stal — plattjdrn, plat, 200 220
svetsgods

Stal — stans, nit 500 550

1. Tva brédor skarvas pa nedanstaende vis. Ett hal har borrats genom béada bridorna.
Limmets tillétna skjuvspanning dr 3 N/mm?. Med hur stor kraft kan man dra utan att
limfogen skjuvas sonder?




2. Ett ritblock med matten 4 x 5 x 10 millimeter anviinds som stans for att gora hal i en
plat som dr 2 millimeter tjock. Den minsta ytan 4r i kontakt med platens ovansida.

a. Rita figur.

b. Med hur stor kraft maste man trycka pa stansen for att det ska bli hal i platen?

c. Deformeras stansen?



Gor uppgift 3 om du vill géra en léttare uppgift och uppgift 4 om du vill gora en
svarare. = TbwN

3. Tva plattjdrn skarvas med tre nitar, se figur.
a. Hur stor skjuvspénning utsétts nitarna f6r?
b. Haller nitarna?
c. Hur stort &r halkanttrycket?

d. Hur gér det med hélen i platarna?
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4. Tva plattjarn skarvas enligt figuren nedan. Nitar finns med diametrarna 1, 2, 3, 4, 5,

... 1 hela millimeter. Plattjdrn finns med f6ljande bredder och tjocklekar kombinerat
hur som helst: 1, 2, 5, 10, 20, 50, 100.

a. Bestidm relevanta matt pa plattjdrn och nitar. Férbandet ska kunna utsittas for
en kraft F pa 190 kN utan att deformeras.

b. Vad behover dndras for att plattjirnen ska kunna géras tunnare om man inte
far vilja andra material i plattjérn och nitar. Man kanske tycker att férbandet

ser klumpigt ut.
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